REKTANGULAR
PLANHETSMATNING

INLEDNING

I det rektanguldra
planhetsméatningsprogrammet anvands
ett laserplan som referens. Avvikelsen i
avstand mellan laserplanet och
mé&tobjektet méats pa ett eller flera
stallen med hjélp av mottagaren.

Laserplanet kan antingen skapas av tre
referenspunkter eller genom avvagning
med laserplanet i v8g och en méatpunkt
som referens.

MONTERING

Se avsnitten om mottagare och
lasersandare.

STARTA PROGRAMMET

Starta programmet genom att
peka pa ikonen for
rektanguldr planhetsmatning i
Huvudmenyn.

Ga till Instéliningar for val av

,\?" instéllningar.



INSTALLNINGAR

Dessa installningar ar unika fér denna
applikation.

For de flesta installningar visas det
aktuella valet i ikonen.

Vilka funktioner som ar tillgéngliga

beror p& vilka applikationspaket och
tillbehor du har valt.

Visad mattenhet och upplésning
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Tolerans

Oppnar fénstret for
val av den mattenhet
och uppldsning som
ska visas.

Oppnar fénstret for
val av samplingstid.

Dar kan aven ett
repeterbarhetstest
utforas. Se avsnittet
"Repeterbarhetstest”.

Oppnar fénstret for
val av tolerans.



Instadllbart skarmfilter

Vinkelformat
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Oppnar fénster for
val av skarmfiltertid
eller for avaktivering
av det instéllbara
skarmfiltret.

OBS: Det instéllbara
skarmfiltret ska vara
avaktiverat under
normal anvandning
och endast aktiveras
i miljder med
kraftiga vibrationer.

Oppnar foénstret for
val av vinkelformat.

Anteckningar

Skarmlasning

Y
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Oppnar Anteckningar
dar anteckningar kan
skrivas.

Laser skarmen.

Ateruppta funktion

Sparar systemdata
sa att dessa data kan
dterstéllas efter
avstangning.

Globala instdllningar

\'74‘1\

Oppnar Globala
installningar. Se
avsnittet “Globala
installningar”.



Avsluta
Avslutar Installningar
1‘\ « och atergar till
applikationen.



KONFIGURATION

LTI

Upp till 15 x 10 punkter kan matas.

Du véljer antalet punkter genom att
ange avstdnden mellan dem med start
fran punkt Al.

Du kan vélja identiska avstand genom
att ange dem vid den sista punkten
(l&ngst bort frén punkt Al). Samma
avstand fylls sedan i inuti de tomma
rutorna fram till punkt Al.



Det valda omr8det markeras med grén
Ange avstand farg.

Du anger avstand genom att
peka pa ikonen och sedan
slappa den.

M&t upp och ange avstdnden mellan
matpunkterna.



Bekrdfta konfigurationen

Bekrafta konfigurationen och fortsatt till
sammanfattningsskarmen.

Peka pa ikonen OK for att
bekrafta konfigurationen.

Spara konfigurationen

Konfigurationen (avstand och tolerans)
kan sparas separat och éppnas senare.

N Peka pa ikonen Spara for att
0 spara konfigurationen.

Andra konfigurationen
Det gar att andra avstinden.

Du &ndrar ett avstand genom
att peka pé ikonen och sedan
slappa den.

Det sista avstandet i raden eller
kolumnen kan tas bort om det inte finns
ndgra matpunkter efter det.

= Peka pa raderingsikonen for
W att ta bort ett avstdnd.



GROVJUSTERING

Tre referenspunkter

1.

Placera lasersa@ndaren vid
métobjektets ena &nde, pa
objektet eller pd ett stativ.

Markera matpunkterna och
bendamn dem i den ordning de
kommer att visas i
planhetsprogrammet (A1, A2
etc).

Placera mottagaren sa nara
lasersandaren som majligt.
Justera lasersandarens och
mottagarens hdéjd tills

laserstralen traffar mitt i malet.

Flytta mottagaren till en andra
punkt pd métobjektet I&ngt
fran sandaren. Justera
laserstralens vinkel med en av
stallskruvarna tills laserstralen
traffar malets mittpunkt.

Flytta mottagaren till en tredje
punkt pd méatobjektet I&ngt
fr@n sandaren och i en riktning
som ligger vinkelrétt till de tva
andra punkterna. Justera
laserstrdlens vinkel med den
andra stallskruven tills
laserstrdlen traffar malets
mittpunkt.

Upprepa detta tills laserstralen
traffar mitt i malet vid alla tre
punkter. Kontrollera att stralen
traffar mitt i malet vid alla
matpunkter innan du startar
planhetsmatningen.



En referenspunkt - avvidgning

Innan du kan kontrollera hur en yta
ligger i férhallande till det horisontella
planet maste du stélla in laserplanet i
vag. Detta sker genom att
avvagningarna nollstalls med
mikrometerskruvarna.

REPETERBARHETSTEST

Innan planhetsmatningen p&bérias
rekommenderar vi att du genomfér ett
repeterbarhetstest. Se avsnittet
"Repeterbarhetstest” i Fixturlaser XA-
handboken.

Genomfor repeterbarhetstestet pa en
position I&ngt frén lasersindaren.



MATNING

Sammanfattningsskarm
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P& sammanfattningsskarmen visas alla
matpunkter.

Registrering av matpunkter sker pd
matpunktsskarmen.

O Du &ppnar méatpunktsskdrmen
genom att peka pa en punkt
och sedan slappa den.

Den valda punkten markeras med gron
farg.

Om du vill andra konfigurationen kan du
terg3 till konfigurationen.

Du gar till konfigurationen
genom att peka pa
konfigurationsikonen och
sedan slappa den.




Registrering av matpunkt 2
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Realtidsvarden visas inom en blinkande
o
bla ram.

Peka pa registreringsikonen
for att registrera matpunkten.




Fargen indikerar statusen for Y-vardet i
relation till den valda toleransen.

Inom toleransen.
Positiva varden inom dubbla
toleransen.

Negativa varden inom dubbla
toleransen.

Positiva varden utanfor
dubbla toleransen.

Negativa varden utanfér
dubbla toleransen.
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Nar en matpunkt har registrerats
indikeras fasta varden utan den
blinkande bl& ramen runt vérdena.




Anteckning

En anteckning med upp till 20 tecken
kan skrivas vid varje punkt.

Peka pa ikonen for att
skriva en anteckning.

Angrdnsande punkter

Du kan fortsatta direkt till en
angransande punkt i
matpunktsskdrmen. Det ar med andra
ord inte nédvéndigt att dterga till
sammanfattningsskarmen efter varje
punkt.

Du gar till en angransande punkt genom
att peka pa den.

O Ej uppmatt angransande
punkt.

@ Uppmatt angransande punkt.

Mata om en punkt

Peka pd ommétningsikonen.

Ta bort en punkt
S Peka pa raderingsikonen.
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Tillbaka till
sammanfattningsskdrmen

m Peka pa OK-ikonen for att ga
tillbaka till

sammanfattningsskarmen.



REFERENSER
Referenser kan véljas p8 olika satt.

Manuellt valda referenspunkter

En eller tre punkter kan valjas pd
matpunktsskarmen.

Valj punkt som referens.

Referenspunkter for enbart positiva
vdrden

Valjer referenspunkter for enbart
positiva varden. Nér du enbart valjer
positiva varden, valjs lampliga
referenspunkter automatiskt. Dessa kan
vdljas i sammanfattningsskarmen.
Anvand dem forst nar punkterna ar
uppmatta.

+ Valj referenspunkter for
enbart positiva varden.

Referenspunkter for enbart
negativa varden

Valjer referenspunkter for enbart
negativa varden. Nér du enbart valjer
negativa varden, valjs lampliga
referenspunkter automatiskt. Dessa kan
vdljas i sammanfattningsskarmen.
Anvand dem forst nar punkterna ar
uppmatta.

Valj referenspunkter for
enbart negativa varden.
Best fit

Till skillnad frén valet av
referenspunkter ar best fit en funktion
som kan aktiveras eller avaktiveras.
Funktionen beraknar ett referensplan
som minimerar avvikelsen fran
uppmatta punkter. Vid planhetsmatning
kravs minst tvd uppmatta punkter for
att funktionen ska vara tillganglig. Ett
annat krav for att funktionen ska vara
tillganglig ar att alla uppmatta punkter



inte ligger p& en rat linje. N&r
funktionen aktiverats beraknar den
kontinuerligt ett referensplan varje géng
inparametrarna for funktionen andras.
Dessa parametrar andras om en ny
punkt mats upp, om en punkt mats om,
om en uppmatt punkt tas bort eller om
ett anvandardefinierat avstdnd andras.
Men referensplanet for best fit
omberdknas inte da anvandaren riktar
upp en uppmatt punkt.

E Aktivera funktionen best fit.

Uppdatera best fit-
berakningar.

E Avaktivera funktionen best fit.




MATRESULTAT

Sammanfattningsskarm
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visas alla

Symbolerna indikerar matpunktens
status.

Varden inom toleransen.

Positiva varden inom dubbla
toleransen.

Negativa varden inom dubbla
toleransen.

Positiva varden utanfor
dubbla toleransen.

Negativa varden utanfor
dubbla toleransen.

Ej uppmatt punkt.
Referenspunkt.
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Inaktiv referenspunkt.

Toleransen, maximala och minimala
varden samt skillnaden mellan de
maximala och minimala vardena visas
ocksa.



Matvardena fér varje punkt kan visas pd
mé&tpunktsskarmen eller pa listskdrmen.

@) Du 6ppnar métpunktsskarmen
genom att peka pa en punkt
och sedan sldppa den.

Du 6ppnar listan genom att
peka pa listikonen.

Spara matning

Du kan nar som helst spara matningen
och 6ppna den senare.

N Peka pa ikonen Spara for att
= spara matningen.



Listskdarm

0.000  -0.546
-0.092 -0.576
-0.128  -0.409
0000 -0.118
-0.030  -0.479
-0.165  -0.425
+0.048  -0.291
-0.090 -0.155

+0.138  -0.107
+0.122  +0.210
+0.247  -0.071
+0.221  0.000

+1.099

P8 listskdrmen visas alla matpunkter i
en lista med avstand, varden och
eventuella anteckningar.

Listan kan rullas uppat och neddt med
fingret eller med pilarna pd hoger sida.

Peka pa
sammanfattningsskarmen for
att ga tillbaka till
sammanfattningsskarmen.



Utvardering av resultat

Resultatet presenteras med avseende
pé valda referenser. Riktningen beror pa
hur mottagaren &r placerad. Om
mottagaren ar placerad i enlighet med
monteringsanvisningarna anger Y-
vardena den vertikala riktningen. I den
vertikala riktningen (Y) innebar positiva
varden att matobjektet vid denna punkt
ar hogre an referensplanet och negativa
varden att matobjektet ar lagre &n
referensplanet.

Dessa varden jamférs med toleransen
for att avgéra om en korrigering ar
nodvandig. Nar en tolerans har valts
indikerar symbolerna om vardena ligger
inom toleransen eller inte.



UPPRIKTNING

Valj den punkt som ska riktas upp i
sammanfattningsskarmen.

Placera mottagaren p& punkten.
Kontrollera att laserstralen traffar
malet.

n Peka pa uppriktningsikonen.

Handbok Fixturlaser XA Geomet 5.20
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Det aktuella Y-vardet for den valda
punkten aktiveras och uppriktningen
kan goras mot noll. Nollaget

Overensstammer med valda referenser.

Justera vertikalt tills Y-vardet for den
valda matpunkten ligger inom
toleransen.

Pilen visar i vilken riktning justeringen
ska ske.

Peka pd OK-ikonen.

OBS: Beroende pa din applikation kan
uppriktningen vid en punkt p8verka
andra matpunkter. Darfor
rekommenderar vi att du mater om
samtliga punkter nar alla justeringar
slutforts.



ANDRA FUNKTIONER

Sensorvisning

Sensorvisningen kan startas direkt fran
sammanfattningsskarmen.

Startar sensorvisningen.
@ Se avsnittet “Sensorvisning” i

Fixturlaser XA-handboken.

Referensmottagare

En referensmottagare, en andra
mottagare, anvands i applikationer dar
du behover kontrollera att referensen
(laserstrdlen) inte rért sig under
matsekvensen.

Referensmottagaren monteras normalt
I&ngt frén lasersandaren sd att den
enklare kanner av rorelser hos
laserstralen.

Laserstralen justeras till sin slutliga
position och referensen laggs fast.

. o
Vardena fran referensmottagaren
nollstalls i sensorvisningen. Du kan nar
som helst under matningen starta
sensorvisningen och kontrollera att

. o o
vardena fortfarande star pa noll.





